KUPFER DIN 1787

Bezeichnung Werkstoffnummer Eigenschaften (E) und Verwendung (V)

E-Cu57 2.0060 E: Sauerstoffhaltiges Kupfer, elektrische Leitfahigkeit minde-
stens 57 m/QQ mm#, sehr gute Kalt- und Warmverformbarkeit,
jedoch ohne Anforderungen an SchweiB- und Hartlotbarkeit,
sehr gutes mechanisches und elektro-mechanisches Polieren,
sehr gute Galvanisierbarkeit, sehr gute Eignung fur
Tauchverzinnung

SF-Cu 2.0090 E: Sauerstofffreies Kupfer, ohne Anforderungen an
elektrische SchweiB-Leitfahigkeit, sehr gute Kalt- und
Warmverformbarkeit sowie sehr gute SchweiB- und
Hartlotbarkeit und Wasserstoffbestandigkeit. Sehr gutes
mechanisches und elektromechanisches Polieren, sehr gute
Galvanisierbarkeit, sehr gute Eignung fur Tauchverzinnung

V: Rohrleitungen, Apparatebau, Bauwesen

KUPFER-ZINK-LEGIERUNGEN
(MESSING) DIN 17660

Bezeichnung Werkstoffnummer Eigenschaften (E) und Verwendung (V)
CuZn44Pb2 2.0410 E: gute Zerspanbarkeit,
(MS56) sehr gute Warmverformbarkeit

V: dinnwandige StrangpreBventile, z. B. Bauprofile,
Treppenschienen

CuZn39Pb2 2.0380 E: Gebrauchliche Stangenlegierungen, sehr gut zerspan

bar, gute Warmverformbarkeit, sehr gute Eignung fur
CuZn39Pb3 2.0401 Tauchverzinnung, Galvanisieren und mechanisches
(MS58) Polieren

V: Fur Gesenkschmieden und Automatenbearbeitung,
Schrauben, Bolzen, Muttern, Uhren- und SchloBteile,

Armaturen
Cuzn37 2.0321 E: Normale Blechlegierung, Hauptlegierung fur
(MS63) Kaltumformung durch Tiefziehen, Driuicken, Stauchen,

Walzen, Gewinderollen, Pragen und Biegen. Gut
schweiB- und I6tbar, elektrisch polierbar, sehr gute
Eignung far Tauchverzinnung

V: Schrauben, Druckwalzen, ReiBverschlisse, Kiihlerbander,
Blattfedern

Cuzn15 2.0240 E: Sehr gute Weich- und Hartlétbarkeit, sehr gute Eignung
(MS85) fur Tauchverzinnung, Galvanisieren und mechanisches
Polieren

V: Vorwiegend verwendet fur Schlauchrohre, DruckmeB-
gerate und Hulsen fur Federungskorper
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KUPFER-ZINN-LEGIERUNGEN
(ZINNBRONZE) DIN 17662

Bezeichnung Werkstoffnummer Eigenschaften (E) und Verwendung (V)
CuSn6 2.1020 E: Gute Korrosionsbestandigkeit und Festigkeitseigen-
(SnBz6) schaften

V: Federn aller Art, insbesondere fir die Elektroindustrie,
Schiff- und Maschinenbau sowie in der Papier- und
chemischen Industrie

CuSn8 2.1030 E: Gute Korrosionsbestéandigkeit und hohe Festigkeits-
(SnBz8) eigenschaften

V: Gleitelemente, Federn aller Art, Drahtgewebe

KUPFER-ZINN- UND
KUPFER-ZINN-ZINK-GUSSLEGIERUNGEN
(GUSS-ZINNBRONZE UND ROTGUSS) DIN 1705

Bezeichnung Werkstoffnummer Eigenschaften (E) und Verwendung (V)
CuSn7ZnPb 2.1090 E: Gebrauchliche Rotgusslegierung, kurzspanender,
(RG7) gut zu bearbeitender Werkstoff, meerwasserbestandig,

weich und bedingt hartlotbar

V: fur normal und hochbeanspruchte Gleitlager,
Schiffswellenbeziige und Schleifringe

CuSn12 2.1052 E: Zahharter Werkstoff mit gutem VerschleiBwiderstand,
(GBZ12) gute Korrosionsbestandigkeit, meerwasserbestandig

V: geeignet fur hohe Gleitgeschwindigkeiten, Pumpen-
gehause, Schneckenrader, Lauf- und Fihrungsrollen




KUPFER-ALUMINIUM-LEGIERUNGEN
(ALUMINIUMBRONZEN)
DIN 17665

Bezeichnung Werkstoffnummer Eigenschaften (E) und Verwendung (V)
CuAl10Ni5Fe4 2.0966 E: Hohe Festigkeit, auch bei erh6hten Temperaturen,
(AIBz10Ni) bestandig gegentiber neutralen und sauren waBrigen

Medien sowie Meerwasser, hohe Dauerwechselfestig-
keit, auch bei Korrosionsbeanspruchung

V: Kondensatorb6éden, Wellen, Schrauben, VerschlieBteile,
Steuerteile fur Hydraulik, Saugwalzen, Pumpengehause
und Wasserturbinen, Gleitlager im Offshore-Bereich

KUPFER-ALUMINIUM-GUSSLEGIERUNGEN

DIN 1714
(GUSS-ALUMINIUMBRONZE)

Bezeichnung Werkstoffnummer Eigenschaften (E) und Verwendung (V)

CuAl10Ni 2.0975 E: Konstruktionswerkstoff mit guten Festigkeits-
eigenschaften, meerwasserbestandig

V: Schnecken- und Schraubenrader bei héchsten
Zahndrucken und guter Schmierung, Leit- und
Fahrungsrollen
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GUSSEISEN MIT LAMELLENGRAPHIT
(GRAUGUSS) DIN 1691

Bezeichnung Werkstoffnummer Eigenschaften (E)

GG 25 0.6025 E: Elektro-Strangguss aus Gusseisen mit Lamellengraphit,
zeichnet sich aufgrund seines Herstellungsverfahrens
durch ein sehr dichtes, feinkérniges, perlitisches Geflige
aus, in dem eine gleichmaBige, feinlamellare Graphit-
verteilung vorliegt. Diese Gefligestruktur ergibt bei
guten Gleiteigenschaften einen hohen Wider-
stand gegen ReibverschleiB und ist absolut 6l- und
druckdicht, lunkerfrei und polierfahig

GUSSEISEN MIT KUGELGRAPHIT
(SPHAROGUSS)
DIN 1693

Bezeichnung Werkstoffnummer Eigenschaften (E)

GGG40 0.7040 E: Gusseisen mit kugeliger Graphitausbildung, hat hohe
Festigkeits- und Dehnungswerte sowie einen hohen
Elastizitatsmodul, gute Zerspanbarkeit

GGG50 0.7050 E: Gusseisen mit kugeliger Graphitausbildung, hat hohe
Festigkeits- und Dehnungswerte sowie einen hohen
Elastizitatsmodul, gut Zerspanbarkeit




